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Tema Skdrande bearbetning

Svarvning, frasning, borrning och ging-
ning - skdrande bearbetning 6ppnar
for odndliga moijligheter att skira bort
material fran ett arbetsstycke for att

ta fram en detalj med hoga krav pa
toleranser och ytfinish. Och har snackar
vi verkligen detaljer. For en vanlig
ménniska spelar en millimeter hit eller
dit séllan nagon storre roll - men for
kunder inom exempelvis automotive,
hydraulik och medical &r en tusendels
millimeter helt avgorande. Och jobbar
du inom mobelindustri dr du beroende
av perfekt finish.

Analys av tusentals detaljer i timmen
Svarvning fran stang i CNC-styrda
maskiner kombineras ofta med
kontroll- och sorteringsutrustning

som kan analysera tusentals detaljer i
timmen. Handlar det om riktigt stora
serier finns fordelar med att anvéinda
hydromater, eller rundbordsautomater
som de ocksa kallas. Fran det att
grundmaterialet matas in tills du har en
fardig produkt behéver materialet inte
lamna maskinen en enda gang, trots att
det kan innebdra méanga stationer i en
och samma maskin. Liangdsvarvning,
fleroperationssvarvning, gangsvarv-
ning, stangsvarvning — har finns alla
majligheter.

Effektiv frasning av komplexa former

Frasning forekommer vid bearbetning
av bade trd, plast och metall, och hér
pratar vi allt ifrn lattarbetade stal- och
aluminiumlegeringar till h6ghallfasta
stalsorter och titan. Arbetsstycket
spéanns upp i en fixtur och bearbetas av

ett eller flera rorliga, roterande skir som

sitter fast i en spindel. 3-axlig frasning
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| smart produktion

Maximal precision, flexibel automation och intelligent
bearbetning. Det handlar om skdrande bearbetning i
varldsklass hos Gnosjoregionens foretag.

Text Gabriella Mellergdrdh

ar vanligt men ocksa 5-axlig frasning
dér de styrda maskinerna kan frasa
komplexa former med minimalt behov
av omspanningar.

Borrning och géngning ar andra
former av spanbrytande bearbetning.
Sammantaget ar skdrande bearbetning
ett kostnadseffektivt val, och utbudet av
leverantdrer i Gnosjoregionen ar stort.

Sakerstaller precision och process

Ett exempel 4r PRICO AB i Varnamo.
Hér har man investerat bade i maskiner,
lokaler och kvalitetskontroll for att ligga
i framkant. Bland annat har man skapat
ett flexibelt system for fixturering som
maximerar och sékerstéller precision
och process.

- Generellt kor vi vildigt avancerade
detaljer vilket ger tillvéxt. Vi har nyligen
fatt tva nya kunder varav den ena redan
blivit en av véra storre — och hir handlar
det om riktigt avancerad bearbetning
med hogt stéllda krav, sdger Patrik
Johansson, vd.

\
Flexibel fixturering sdkerstaller precision och
process hos PRICO AB, berdttar vd Patrik Johansson.

“’ n
" Smart maskininvestering hos S
Isakssons optimerar flodet. "Vi

tjdnar 40 minuter per stdll”, sdger
Joel Isaksson.

Ny teknik och dkad kompetens

Isakssons Metallindustri i Hok fick sin
nya Okuma LT 3000 pa plats i varas,
custom made, med automations-
l6sningar som optimerar flodet.

- Mitt under brinnande coronakris,
sédger Joel Isaksson och skrattar.

Men 2019 ars foretagare i Vaggeryds
kommun har héllit tempot relativt hogt
under krisen.

- Den nya Okuman har varit belagd
hela tiden och vi tjanar hela 40 minuter
per stéll jamfort med var tidigare
maskin. Det &r viktigt att ha frascha,
bra maskiner och att hela tiden utbilda
sin personal for att kunna leverera. Vi
jobbar benhart pa ny teknik och kad
kompetens, séger Joel.

Optimerad kortserietillverkning

Weland AB i Smélandsstenar investerade
forra aret i en helt ny hall for skdrande
bearbetning. Den nya anldggningen

ar optimerad for kortserietillverkning,
bland annat med smarta hjélpmedel
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som nollpunktsystem, flerpalettsystem,

magnetbord och balanserade lyftarmar.
- Det hir befaster oss som en vass

aktor inom skdrande bearbetning.

Gnosjdregionen - bdst i Sverige

Den stora fragan for all industri just nu
ar hur man ska klara utmaningarna i
kolvattnet av coronakrisen. Har finns
det anledning att kika ndrmare pa fore-
tagen i Gnosjoregionen, menar Ingegerd
Green, vd i Skirteknikcentrum Sverige,
intresseorganisation for den skdrande
bearbetningsbranschen.

- Vi ser att foretagen i Gnosjoregionen
moter utmaningarna pa ratt sitt. Har
tanker vi innovativt, vi tdnker omstall-
ning och kompetensutveckling. Jaimfoért
med 6vriga landet ligger féretagen i
Gnosjoregionen i absolut framkant med
att vara aktiva och ta del av mojligheter
som finns, sdger Ingegerd.

Framtidens skdrande bearbetning

Materialvetenskap, skidrprocesser,
simulering och modellering - pa
metallforskningsinstitutet Swerim
finns en grupp forskare som arbetar
med att utveckla framtidens skdrande
bearbetning.

- Vijobbar med 6vergripande
metod- och processoptimering, som
idag paverkas mycket av digitaliseringen,
séger Ulrika Brohede, senior forskare.

Toppmoderna maskiner fran Mazak tillsammans med
det allra senaste inom fixturerings- och verktygsteknik
hos Weland AB. Till vanster vice vd Bjdrn Henriksson,
till hoger marknadschef Mattias Andersson.

For digitalisering ér en tydlig trend
inom skédrande bearbetning. Verktygs-
leverantorer jobbar hart med att ta
fram verktyg som kommunicerar med
avancerade maskiner och produktions-
system for att kunna férutse och bedéma
forslitning och total bearbetningstid.

Forskarna pa Swerim ér en lank i
kedjan mellan akademi och industri dar
man tillsammans med experter inom
simulering och modellering, additiv till-
verkning, processovervakning och meka-
nisk provning tittar pa kopplingen mellan
processer dar skirande bearbetning ingar
och hur slutkomponenten paverkas.

- Idag jobbar vi mycket i projekt som
berér fordonsindustrin. Vi har ocksa
nyligen borjat jobba i projekt med efter-
bearbetning av AM-komponenter dar vi
ser ett vixande behov for att uppfylla de
krav som stélls pa komponenters ytor
och dimensioner.

Skarteknikcentrum Sverige arbetar for uthallig konkurrenskraft
i branschens foretag. "l Gnosjoregionen har vi ett starkt
samarbete med bland andra Polymercentrum Sverige, Svenska
Gjuteriféreningen och Trdcentrum”, sager vd Ingegerd Green,

Japanska giganter inom verktygs-
maskiner - Mazak och Okuma

Mazak grundades 1919 av Sadakichi
Yamazaki. [dag har Mazak-gruppen
ndra 8 500 anstdllda och bedriver
tillverkning i Japan, Kina, Singapore,
USA och UK av avancerade verktygs-
maskiner och automationssystem.
Konceptet kallas Done In One och ger
multitasking i maskinvdrlden ett helt
nytt ansikte. Att utfora en mdngd
operationer i samma maskin gor
enorm skillnad i bade stalltid och
ledtid. 2018 sldppte Mazak den férsta
produktionsanpassade hybridmaskinen
som kombinerar additiv och subtraktiv
tillverkning i en och samma maskin.

Okuma grundades redan 1898 av Eichii
Okuma och foretagsgruppen har idag
drygt 3 500 anstdllda. Okuma skapar
avancerade produktionslésningar for
kravande industri dar utvecklingen gar
mot allt noggrannare maskiner som
kor direkt in i tolerans. Som exempel
pa noggrannhet sa ar skillnaden
mellan varm och kall maskin ca
1/10-dels harstra, eller 0.005 mm.
fiven Okuma har lanserat maskiner
ddr du kan bygga detaljer, bearbeta,
laserhdrda och slipa i en och samma

maskin.
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